TANIGLASS < Top 5 nha gia céng kinh an toan Viét Nam

TANIGLASS"”
CONG TY €O PHAN SAN XUAT - THUONG MAI - PAU TU TAN BiNH
Céi tién dé t6t hon moi ngay

THONG BAO TUYEN DUNG
GIOI THIEU TANIGLASS

TANIGLASS la mot trong 5 nha gia cong kinh an toan I&n nhat Viét Nam, 18 nam kinh nghiém. San pham
chinh: kinh cwong lwc, kinh ghép an toan (laminated), kinh hép cach nhiét (IGU), kinh chéng chay — phuc
vu mat dwng, vach kinh, ctra kinh va cac hé bao che cla tda nha cao tang, trung tam thweng mai, san bay
va cbng trinh cbng nghiép.

San pham ctia TANIGLASS gilp cong trinh cach nhiét, cach am, chéng néng, an toan khi v& va dat tham
my kién truc cao.

Quy mo: 2 nha may + 1 kho tai KCN Tan D0, tong dién tich 15.000 m2. Trang bi 22 robot tw dong Fanuc va
hang chuc day chuyén hién dai. Cong suét 1,2 triéu m2 kinh cwong lwc/nam. Hon 900 dw an trong nuédec va
gudc té. Hé thong QLCL dat 1SO 9001 (QUACERT / JAS-ANZ).

D an tiéu biéu: Ga Metro Bén Thanh — Sudi Tién TP.HCM, San bay Long Thanh, The Global City, Masteries
Tha Bure, Vinatex...

PIA PIEM LAM VIEC

Nha may: KCN Tan D6, xa Birc Hoa, tinh Tay Ninh (trwdc day la Long An) — nam gan ranh gi¢i TP.HCM,
cach Bén xe Mién Tay ~20 km, céch trung tam Q1 (chg Bén Thanh) ~29 km.

KY TUC XA MIEN PHi

TANIGLASS b6 tri chd & mién phi tai ky tlc x4 nha may cho nhan vién & xa — réat thuan
tién v&i anh em tir mién Tay, mién Trung hodc cac tinh xa mudn 6n dinh cong viéc lau dai
tai Birc Hoa — Tay Ninh.

CAC VI TRi TUYEN DUNG

THU NHAP DU KIEN

VI TRi TUYEN DUNG

(VNBP/thang)
1 | Co6ng nhan van hanh day chuyén san xuat 35 8 — 12 triéu
2 Nhan vién Lap k& hoach san xuéat 03 12 — 18 triéu (dao tao tir dau)
3 | Nhan vién vé k¥ thuat (CAD / ban vé thi cong) 03 10 — 15 triéu
4 | Tho co khi — Han — Bao tri co dién 06 11 - 18 triéu
5  Nhan vién quén ly kho 03 9 - 13 triéu
6  Laixe nang 03 9—12 triéu
7  Taixé xe tdi 7 tdn / 10 tan 03 13 - 18 triéu (gom phu cap

chuyén)

TONG SO NHAN SU CAN TUYEN 56
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Ghi chd: Mtrc thu nhép trén gdm lwong co ban + KPI + thudng theo san lwong/hiéu sudt (chua tinh tdng ca).
Mtrc cu thé trao dbi theo nang luc khi phéng van.

1. CONG NHAN VAN HANH DAY CHUYEN SAN XUAT (35 nguwoi
Mo ta cOng viéc
» Van hanh céac day chuyén gia cong kinh: day chuyén cuwdng lwc, day chuyén ghép film PVB, day
chuyén IGU, autoclave, may cit CNC, may mai canh, may khoan.

» Phoi hop v&i robot Fanuc trong cac cong doan nang/dat kinh tw dong.
« Theo d6i thong s6 kY thuat, ghi nhat ky ca, bao céo s c6 cho t6 tredng.
« Thuc hién kiém tra thong so k¥ thuat, chat lwgng theo dang quy trinh san xudat; chuyén san pham
sang cong doan tiép theo hoac kho thanh pham.
» Tuan thl 5S va an toan lao dong trong xuédng kinh.
Yéu cau
» Nam, 18-40 tudi. Strc khoe tét (lam 8 gio/ca, cé ca dém luan phién).
 T6t nghiép THPT trd 1én. Uu tién Trung cdp/Cao dang cac nganh co khi, dién cong nghiép.
¢ Khodng yéu cau kinh nghiém — cong ty dao tao tlr dau.
¢ Chiju kho, ky luat cao, di lam day du.

Khéi diém 8.000.000 d/thang + &n ca + phu c4p cho nguwdi chuwa kinh nghiém. Sau khi
thanh thao (=3 thang), thurc nhan 10-12 triéu/thang tay nang luc va ca.

2. NHAN VIEN LAP KE HOACH SAN XUAT (03 ngwei
Mo ta cong viéc (dac thu gia cong kinh theo don dat hang)
+ Tiép nhan don hang tlr Sales — ki€ém tra spec k¥ thuat, kich thwéc, so lwgng, deadline; dé xuéat
phwong an san xuat tdi wu.
« Lap k& hoach san xuét hdng ngay/tuan cho 2 nha may: phan bd don vao cac day chuyén (cuwong
lwc, ghép film PVB, IGU, chéng chay); sip xép wu tién theo deadline + dd phirc tap + cong suét
may; gom don cling spec dé giam setup.

¢ TOi wu nang suat: phan tich bottleneck (16 cuwdng lwc, autoclave, may mai...), dé xuat phuong an
can bang day chuyén, tinh utilization va OEE.

« Phan bd nhan s t6i wu cho tirng day chuyén theo workload — phéi hop HR va T6 tredng SX dé bd
tri ca; cdnh bao s&m khi can OT hodc luan chuyén CN.

e Tinh nhu cau vat tw (kinh nguyén liéu, PVB, spacer, keo silicone, polysulfide...) theo ké hoach —
ph6i hgp Mua hang dam bao cung (rng dung ti€n do.

« Theo ddi tién do thuc té hang ngay, cap nhat ké hoach, xtr ly don cép tdc / thay déi yéu cau khach
hang.

» BA&o cdo Phd Gb San xudat; phoi hgp da bd phan Sales — Mua hang — San xuat — QC — Giao hang.

e S{ dung hé th6ng ERP/MRP cua cbng ty + céng cu phan tich (Excel nang cao, Power BI, Microsoft
Project).

Yéu cau

« Nam/N(r, 22—-32 tudi. T6t nghiép DAl HOC cac nganh: Quan ly Céng nghiép, Ky thuat Bién, Co khi
Ché tao, Ty déng héa, Quan tri San xuat.

« Khoéng yéu cau kinh nghiém — cong ty dao tao tlr dau vé quy trinh nganh kinh, sdn pham va hé
théng ERP/MRP.

¢ S{ dung t6t Excel (lookup, pivot, cdng thirc nang cao); wu tién biét Power Bl hodc Microsoft Project.

« Tiéng Anh doc hiéu tai liéu k¥ thuat (catalogue may, data sheet nguyén liéu).

e Tuw duy logic, k¥ nang phan tich soé liéu, lam viéc dwéi ap lwc deadline; giao ti€p t6t da bd phan.

bay la vj t[/’ co 1o tr]nh tha“gg tiép nhanh tai TANIGLASS — NV Lap ké hoach -
Trwéng nhém Lap KH — QUAN LY SAN XUAT CUA CA - Quan dbc phan xudng. Nguwoi lam tét cé co
hoéi thang tién Ién Quén ly ca trong vong 18-24 thang.
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3. NHAN VIEN VE KY THUAT (CAD) (03 nguoi
Mo ta cbng viéc
e Doc ban vé kién tric / két cu clia cong trinh; phdi hop v&i khach hang / cht dau tw xac nhan théng
s0 k¥ thuat ctia hé kinh.

« Trién khai ban vé& chi tiét (shop drawing) cho tirng t&m kinh: kich thuéc, hinh dang, 16 khoan, khoét
goéc, ché do cuwong luc/ghép.

 Xuét file CAD/DXF cho may cit CNC, may khoan, may mai; dam bao dinh dang ding chudn nha
may.

+ Lap bang ké khéi lvgng kinh (BOQ), danh sach cat (cutting list) t6i wu nguyén liéu — giam phé
pham.

V& ban vé |ap dat, ban v& dong géi A-frame cho phong k§ thuat va doi giao hang.

 In ban vé k¥ thuat kho I&n (A0, A1) phuc vu san xuat va giao cong trinh.

« Phdi hop véi phong Lap ké hoach SX, QC va San xuat khi cé thay doi yéu cau khach.

Yéu cau

« Nam/Nir, 22-35 tuéi. Trung cap/Cao d&ng/Pai hoc cac nganh: K¥ thuat xay dwng, Co khi Ché tao,
Ki€n tric, Thiét ké Cbng nghiép.

» S{r dung thanh thao AutoCAD 2D. Biét SolidWorks, Inventor, Revit |a |gi thé.

» Doc hi€u ban vé kién trc va ban vé tiéng Anh co ban.

« Can than, ti mi, cé kha nang lam viéc dwdi ap lwc deadline.

» Uu tién c6 kinh nghiém 1+ nam vé k¥ thuét trong nganh kinh / mat dwng / co khi. Khdng kinh
nghiém — cong ty dao tao tr dau.

10 triéu cho fresh chua kinh nghiém; 13-15 triéu cho ngwdi c6 kinh nghiém shop drawing
nganh kinh / méat dung. Co héi Ién Triwdng nhém Thiét ké ky thuat sau 18—-24 thang.

4. THO CO KHi - HAN - BAO TRI CO BPIEN (06 ngwei
Mo ta cong viéc
» Bao tri dinh ky, stra chita cac day chuyén va thiét bi san xuéat kinh: day chuyén cwong luc, day
chuyén ghép film PVB, day chuyén IGU, autoclave, may cit CNC, may mai, hé théng khi nén — thily
Iwe.

» Gia cong co khi phu trg: ché tao, stra chita khung gia kinh (A-frame), rack van chuyén, cac két cau
thép trong xudng.

e Han TIG / MIG / ho quang cac két cau thép, inox theo ban vé.

e XU ly sy c6 day chuyén, ph6i hgp véi chuyén gia khi can.

» Tham gia cai tién (kaizen), lap ké hoach vat tv phu tung thay thé.

Yéu cau

« Nam, 22-45 tudi. Trung cap tr® Ién cac nganh co khi, dién cong nghiép, co dién ti, tw déng hoa,
han.

+ T&i thi€u 2 nam kinh nghiém bao tri hodc gia cong co khi trong nha may.

« Doc hiéu ban vé ky thuat. Biét han (TIG/MIG) hoac PLC la lgi thé.

« San sang truc sy ¢6 ngoai gidr khi can.

11 triéu cho tho tay nghé co ban; 15-18 triéu cho ngudi cé chiing chi han 3G/4G, biét
PLC hodc c6 3+ ndm kinh nghiém bdo tri ddy chuyén tw dong.

5. NHAN VIEN QUAN LY KHO (03 ngui
Mo ta cong viéc
» Quan ly nhap — xuat kinh nguyén liéu va kinh thanh pham.

« Cap nhat phan mém quan ly kho/ERP; lam phiéu nhap — xuét — chuyén kho.
« Sap xép, danh dau vi tri chtra kinh; kiém ké dinh ky; bao céo ton kho.

» Phéi hop vai té xép d&, lai xe nang va doi xe giao hang.
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Yéu cau
« Nam/Nr, 22—40 tudi. Trung cép trd Ién, wu tién nganh Logistics, Quan tri kho van.
e S{ dung t6t Excel; dung dwgc phan mém kho/ERP.
« Tai thiéu 1 nam kinh nghiém quan ly kho (wu tién kho vat liéu nang/dé v&).

M6 ta cbng viéc
¢ Van hanh xe nang (dau 2,5T — 5T, xe nang dién) trong nha may va kho.
« BOc xép pallet kinh tir container vao kho; xép kinh thanh pham lén xe tai giao hang.
» Van chuyén ban thanh pham gitra cac cong doan theo lénh diéu phai.
» Kiém tra, bdo dung so cap xe nang hang ngay.
Yéu cau
« Nam, 22-45 tudi. Uu tién cd chirng chi lai xe nang con hiéu lwc.
+ T6i thi€u 1 nam kinh nghiém lai xe nang trong nha may/kho.
« Can than, cé y thirc an toan cao.

7. TAI XE XE TAI GIAO HANG 7 TAN / 10 TAN (03 nguwoi

Mo ta cbng viéc

 Lai xe tai 7T/10T ché kinh thanh pham giao dén cong trinh tai TP.HCM, mién Dbng, mién Tay.

 Kiém tra xe truéc khi xuét hang; xép tai dang quy cach (kinh dé v&).

« Phdi hop véi khach tai cong trinh dé xudng hang, ky xac nhan giao hang.

« BAao quan gidy to xe, phi€u xuéat kho, van don theo quy dinh.
Yéu cau

« Nam, 25-50 tuéi. Bang lai xe 7T hoac 10T con hiéu lwc.

« Tai thiéu 3 nam kinh nghiém lai xe tai. Uu tién da ché hang dé va.

e Thudc dwong ndi thanh TP.HCM va cac tinh mién Bong — mién Tay.

* Sirc khoe tot, tinh than trach nhiém cao.

T6ng thu nhép = luwong co ban + phu cdp chuyén + phu cp quay dau + thuéng giao

hang dung gio. Ho tro an & khi chay dudng dai.

CHE PO - QUYEN LOI CHUNG

e Co cau lvong: Luong co ban + KPI + thudng theo san lwgng/hiéu suat. Tang ca tinh riéng theo B
luat Lao doéng.

« Thir viéc theo Luat (30 — 60 ngay tuy bang cép). Sau thir viéc, ky HDLD chinh thirc v&i mikc lvong
cam két. Sau 6 thang lam viéc chinh thirc, xem xét tang lwong theo nang luc.

» Ba&o hiém: BHXH, BHYT, BHTN dong day du theo quy dinh Luat BHXH.

e Thuwdng: Lwong thang 13 + thuwdng thém cho NV c¢6 nang lwc lam viéc hiéu qud; KPI cudi nam;
thudng cac dip 18 tét.

« Chb &: Ky tic x4 MIEN PHI cho nhan vién & xa (xem highlight & trén).

« An ca, ddng phuc, BHLD, kham strc khoe dinh ky.

 Nghi dwdng hang nam: 1.500.000 d/ngudi/nam — cong ty hd tro’ chi phi nghi dwéng tap thé.

« Lixicéc dip Ié / Tét: 1.200.000 d/ngudi/nam — thwdng néng cac dip 30/4, 1/5, 2/9, Tét Dwong lich,
TéEt Nguyén dan.

» Dao tao tlr dau cho cong nhan van hanh, NV Lap ké hoach SX va NV Vé k¥ thuat chwa cé kinh
nghiém. Ho6 trg hoc chirng chi nghé khi can.

L0 trinh thang tién khéi san xuat: Cong nhan - To trwdng — Trwdng ca — Quan ly san xuét.

e L0 trinh thang ti€n NV Lap ké hoach SX: NV Lap KH - Trwéng nhém Lap KH - Quan ly san xuat
clla ca — Quan doc phan xudng (co hoi 18-24 thang cho ngui lam t6t).
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HO SO - CACH THU'C NOP

« H® so gdbm: CV (ghi rd vi tri (rng tuyén + SBT), CCCD, bang cép/chirng chi lién quan, gidy kham strc
khoe (trong 6 thang).

e NOop tryc tiép tai Phong Nhan sy — KCN Tan D, xa birc Hoa, Tay Ninh (8h00 — 17h00, T2 — T7).

» Hoac email: ketoan@kinhtanbinh.com (CC: duyviet@kinhtanbinh.com) — tiéu dé: [Vi tri] — [Ho tén]
- [SPT].

» Hoac Zalo HR: 0854 663388 (guri CV PDF/JPG).

Vui long doc k§ m6 ta céng viéc, yéu cau va dia diém lam viéc triede khi ndp hd so — dam bao
phu hop vé dia ly, strc khoe, ca lam viéc va mirc thu nhap dw kién dé tiét kiem thi gian cho ca 2 bén.

LIEN HE TUYEN DUNG
Phong Nhan sw — TANIGLASS ITP., JSC
KCN Téan b6, xa blrc Hoa, tinh Tay Ninh (cli Long An)
Hotline / Zalo HR: 0854 663388 | Email: ketoan@kinhtanbinh.com | CC: duyviet@kinhtanbinh.com
www.taniglass.com.vn
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